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(54) Bezeichnung: Verfahren zum Extrudieren von Kunststoffteilen

(57) Hauptanspruch: Verfahren zum Extrudieren von Kunst
stoffteilen,
wobei vor dem Extrudieren der Kunststoffteile der noch vis
kose Kunststoff einem Vakuum ausgesetzt wird und dadurch
dem viskosen Kunststoff sublimationsfähige und ggf. nicht
sublimationsfähige und/oder kondensierbare Gase entzo
gen werden und das Sublimat abgeschieden wird,
dadurch gekennzeichnet,
dass die entzogenen sublimationsfähigen Gase, bevor sie
die Einrichtung zur Erzeugung des Vakuums erreichen, mit
tels einer horizontalen, gekühlten Platte auf eine Tempera
tur unterhalb der Sublimationstemperatur gekühlt werden, so 
dass das Gas darauf sublimiert und das Sublimat auf der 
Platte abgeschieden wird, und 
dass das abgeschiedene Sublimat unter kontinuierlicher

Aufrechterhaltung des Absaugprozesses ohne Reinigungs
unterbruch von Zeit zu Zeit von der Platte abgeblasen wird.
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